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●金型種類から選ぶ

●ストレートワイヤー

●レーザー溶接関連アクセサリー

●FAX注文用紙

ワイヤーサイズの選定基準

ORDER

■10,000円(税抜)以上ご購入のお客様は送料が無料になります。
■10,000円(税抜)未満の場合は以下の送料を頂戴いたします。

・巻きワイヤー　880円(税込)
・ストレートワイヤー：1,100円(税込)
※離島・一部地域は追加送料がかかる場合があります。
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FAX用注文用紙（P.23）に必要な情報をご記入の上、上記
番号までご送付ください。 ご注文確認後、FAXまたは電
話にて発送予定日等についてご連絡させていただきます。

品番、数量、お客様情報を明記の上、上記アドレスまでご
送付ください。 ご注文確認後、メールにて発送予定日等に
ついてご連絡させていただきます。



ORDER

■10,000円(税抜)以上ご購入のお客様は送料が無料になります。
■10,000円(税抜)未満の場合は以下の送料を頂戴いたします。

・巻きワイヤー　880円(税込)
・ストレートワイヤー：1,100円(税込)
※離島・一部地域は追加送料がかかる場合があります。
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FAX用注文用紙（P.23）に必要な情報をご記入の上、上記
番号までご送付ください。 ご注文確認後、FAXまたは電
話にて発送予定日等についてご連絡させていただきます。

品番、数量、お客様情報を明記の上、上記アドレスまでご
送付ください。 ご注文確認後、メールにて発送予定日等に
ついてご連絡させていただきます。

ORDERONLINE SHOP

２４時間365日いつでも注文が可能！

ショッピングカートページから見積書ダウンロードが可能！

クレジットカード・銀行振込・掛け払い　選べる決済方法！

オンラインショップ限定キャンペーンでお得に購入が可能！
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金型補修に最適なマイクロワイヤー専門オンラインショップ

LaserWeldingMicrowire巻きワイヤー
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( )

S45C
SS400と比べ、強度・硬度が高く、安定していますが靭性はか低くなりがちです。

( )

S55C
炭素鋼のなかで高い強さを有した高炭素鋼です。

( )

S50C
炭素含有量が多いため低温割れに要注意。

( )

PDS3
合金構造用鋼SCM445系材料。
溶接補修により金型のワレ・鏡面仕上げ不良・シボムラに注意が必要です。
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( )

SCM440
母材硬度がHRC45～55程度で肉盛硬度を合わせたい場合におすすめです。
高温強度・靭性のパランスが良好で、優れた汎用熱間工具鋼。

( )

IMPA X
金型の溶接で良好な結果を得るためには温度・接合部の前処理、溶接棒選定が重要
になります。

( )

HPM2
SCM改のクロムモリブデン鋼、全般の溶接に適します。

( )

HPM7
極めて良好な溶接性を有しています。その他、鏡面仕上げ性・放電加工性も良好です。

巻きワイヤー
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( )

HPM_MAGIC
様々なプラスチック金型の各種用途に応じ、優れた溶接性を有しています。

( )

PX5
溶接性が優れ、SCM系の溶接性に優れたプラスチック金型用鋼。

( )

PX A30
PX5の改良鋼、SCM系の溶接性に優れたプラスチック金型用。

( )

ORVAR
プラ：熱間工具用途向けのUddeholmの信頼されている
クロムモリブデンーバナジウム系の合金工具です。

LaserWeldingMicrowire
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( )

SKD61
耐熱性・耐ヒートショック性を有し熱間金型用として多く使用されています。

( )

CENA1
特殊溶解の採用により洗浄度が高く、
鏡面性・シボ加工性に優れた材料特性を持っています。

( )

HPM1
プラスチック金型などにおける後工程のみがき作業に有効で、
放電加工や溶接による表面硬化も少ないのが特徴です。

( )

NAK55
肉盛溶接後に簡単な熱処理を施すだけで、
均一なシボ加工、鏡面仕上げ面が得られます。

巻きワイヤー
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( )

NAK80
NAK55に比べ、溶接性が優れています。

( )

HPM31
被削性・研削性に優れ、耐摩耗性も同等レベルを有します。

( )

PD613
SKD11同等の耐摩耗性を有するプラスチック金型向けダイス鋼。

( )

RIGOR
バランスが非常に優れた中合金冷間工具鋼です。

LaserWeldingMicrowire
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( )

NAK80
NAK55に比べ、溶接性が優れています。

( )

HPM31
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PD613
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LaserWeldingMicrowire
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( )

420J2
焼入れ後の硬さが高い素材です。
炭素の割合が高く、錆が出やすい為にイメージとしては鉄寄りのステンレス鋼です。

( )

HPM38
SKS-3・SKD-11などの補修に適します。

( )

STAVA X
ブロー成型用金型・低鋳のダイカスト金型に使用されています。

( )

DHW
従来のマルエージング鋼よりもヒートチェックの発生や進行を遅らせて、
補修部の金型寿命を延長できます。

巻きワイヤー
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( )

MAS1
冷間加工を施すと更に上昇する特性があり、
溶接性が良く金型補修が容易にできます。

( )

YAG
薄肉形状各種コアピンなどで使用される、18%Niマルエージング鋼です。
また、時効処理後は52～57HRCまで上昇します。

( )

DC11
冷間金型用の合金工具鋼、耐摩耗性に特に優れた鋼材です。

( )

SKD11
プレス金型ではよく使用され、パンチ・ダイなどの主流となる材料です。

LaserWeldingMicrowire
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( )

DC53
SKD11より倍の靭性を持ち、組織が微細な為、
厳しい条件下の金型に使用される材料です。

( )

DC12
母材硬度がHRC45～55程度で肉盛硬度を合わせたい場合におすすめです。
高温強度・靭性のバランスが良好で、優れた汎用熱間工具鋼。

( )

SKH51
モリブデン系の高速度工具鋼鋼材、高速度鋼の中で最も使用されている材料です。

( )

Y XR33
熱間強度に優れ靭性が高く、クラックが発生しにくい材質特性を持っていますが、
溶接性があまり良い材料ではないのでご注意。

LaserWeldingMicrowire巻きワイヤー
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初心者が扱いやすいストレートタイプのワイヤーです。

LaserWeldingMicrowireストレートワイヤー　( 500mm×10本入り / ケース )
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初心者が扱いやすいストレートタイプのワイヤーです。

LaserWeldingMicrowireストレートワイヤー　( 500mm×10本入り / ケース )

作業効率UP!
メーカーがすすめる溶接治具

〈仕様〉

ワイヤーホルダー

鉄製のキャップとチャックで摩擦に強い。

材質：本体炭素鋼 キャップ・チャック鉄(焼入) 
サイズ 適応サイズ(mm)：Φ0.1～0.9 先端径
(mm)：Φ8 全長(mm)：110 軸径(mm)：8

〈仕様〉

マイクロスコープ角度加変機構

顕微鏡の下に装着して、5～25°角度調節ができます。椅子の高さ調節や無理
な姿勢をすることなく作業ができます。

角度可変範囲　5°～25°

〈仕様〉

ヒュームコレクター

溶接作業時に発生する人体に有害なヒュームを回収します。

電源：AC200V(単相)
消費電力：200W
処理風速：23ｍ/ｓ
捕集率：0.3μm　99.97％

ダクト径：Φ75ｍｍ
ダクト長：1.4M
外形寸法：425*250*440MM
質量：14kg

〈仕様〉

角度回転ジグ

丸棒、円筒をチャックできる。円周方向に自由自在回転できる。
水平方向から垂直方向までの角度変化ができる。ストッパー付き。

チャック外径：Φ80mm]
チャック正爪：Φ2～Φ22ｍｍ(外径) 
 Φ25～Φ70ｍｍ(内径)
チャック逆爪：Φ22～Φ63ｍｍ

チャックの貫通穴：Φ16
中心高(水平時)：76ｍｍ
重量：4.2kg
角度可変範囲：0°～90°

〈仕様〉

レーザー用保護メガネ

ユニバーサルラージ。Rxメガネまたは単独で快適なフィット感。調節可能な
テンプル。コンフォートタッチフレーム。広視野用サイドシールドCE設定。

表示波長(ｍｍ)/ＯＤ：＞950ー1080　7+
VLT：59％
レンズの色：緑
サイズ：144ｍｍ×145ｍｍ×50ｍｍ
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〈仕様〉

精密バイス(VMV-10)

ホールドダウン方式のクランプ(浮き上がり防止構造)のため、チャック時に
ワークの浮き上がりを抑制し、微小・微細ワークに適したコンパクトサイズ。

本体：全長65㎜/全幅23㎜/全高30㎜
口金：開き20㎜/高さ10㎜
重量：0.3kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

精密バイス(1.5in)

ハンドル開閉式精密バイス。クランプ式なので簡単に取り付け、取り外しがで
き、V溝付なので丸物の固定にも最適。

本体：全長154㎜/全幅47㎜/全高53㎜
口金：開き59㎜/高さ24㎜
重量：2.1kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

角度可変バイス(2in)

ハンドル開閉式精密バイス。丸物も固定できるV溝口金付。精密部品の加工
物保持・固定に便利なV溝付なので小物・丸物の固定にも最適。

本体：全長176㎜/全幅83㎜/全高98㎜
口金：開き68㎜/高さ30㎜
重量：5.5kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度：0.005㎜/100㎜以内
直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

精密バイス(VMV-15)

ホールドダウン方式のクランプ(浮き上がり防止構造)のため、チャック時に
ワークの浮き上がりを抑制し、微小・微細ワークに適したコンパクトサイズ。

本体：全長100㎜/全幅36㎜/全高40㎜
口金：開き20㎜/高さ20㎜
重量：0.9kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

精密バイス(2.5in)

ハンドル開閉式精密バイス。丸物も固定できるV溝口金付。細かい加工物保
持・固定に便利なV溝付なので丸物の固定にも最適。

本体：全長175㎜/全幅62㎜/全高59㎜
口金：開き76㎜/高さ29㎜
重量：3.3kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

アングルバイス(3in)

加工品をしっかり固定して90度まで調節可能なアングルバイスマシンバイス
角度は0～90°まで無断調整可能。15度刻みであれば、ピンでずれを防止す
ることができ、ピンの差し込めない角度でも固定可能。

本体：全長192㎜/全幅185㎜/全高120㎜
口金：開き110㎜/高さ40㎜
重量：5.5kg
材質：鋳鐵

角度：15度ごと0度～90度
平行度：0.003㎜/100㎜以内
直角度：0.005㎜/100㎜以内
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〈仕様〉

精密バイス(VMV-10)

ホールドダウン方式のクランプ(浮き上がり防止構造)のため、チャック時に
ワークの浮き上がりを抑制し、微小・微細ワークに適したコンパクトサイズ。

本体：全長65㎜/全幅23㎜/全高30㎜
口金：開き20㎜/高さ10㎜
重量：0.3kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

精密バイス(1.5in)

ハンドル開閉式精密バイス。クランプ式なので簡単に取り付け、取り外しがで
き、V溝付なので丸物の固定にも最適。

本体：全長154㎜/全幅47㎜/全高53㎜
口金：開き59㎜/高さ24㎜
重量：2.1kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

角度可変バイス(2in)

ハンドル開閉式精密バイス。丸物も固定できるV溝口金付。精密部品の加工
物保持・固定に便利なV溝付なので小物・丸物の固定にも最適。

本体：全長176㎜/全幅83㎜/全高98㎜
口金：開き68㎜/高さ30㎜
重量：5.5kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度：0.005㎜/100㎜以内
直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

精密バイス(VMV-15)

ホールドダウン方式のクランプ(浮き上がり防止構造)のため、チャック時に
ワークの浮き上がりを抑制し、微小・微細ワークに適したコンパクトサイズ。

本体：全長100㎜/全幅36㎜/全高40㎜
口金：開き20㎜/高さ20㎜
重量：0.9kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

精密バイス(2.5in)

ハンドル開閉式精密バイス。丸物も固定できるV溝口金付。細かい加工物保
持・固定に便利なV溝付なので丸物の固定にも最適。

本体：全長175㎜/全幅62㎜/全高59㎜
口金：開き76㎜/高さ29㎜
重量：3.3kg
材質：SK2

硬度：HRC54±2
平行度・直角度：0.005㎜/100㎜以内

〈仕様〉

アングルバイス(3in)

加工品をしっかり固定して90度まで調節可能なアングルバイスマシンバイス
角度は0～90°まで無断調整可能。15度刻みであれば、ピンでずれを防止す
ることができ、ピンの差し込めない角度でも固定可能。

本体：全長192㎜/全幅185㎜/全高120㎜
口金：開き110㎜/高さ40㎜
重量：5.5kg
材質：鋳鐵

角度：15度ごと0度～90度
平行度：0.003㎜/100㎜以内
直角度：0.005㎜/100㎜以内
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https://teluslaser.co.jp/

テラスレーザー株式会社
Telus Laser Co., Ltd.

静岡事業所/ショールーム
〒422-8054 静岡市駿河区南安倍3-10-26
TEL : 054-270-7798　FAX : 054-270-7799

本社
〒544-0001大阪市生野区新今里3-3-20
TEL : 06-6755-7798　FAX : 06-6755-7799

本社 工場
〒537-0002大阪市東成区深江南1-3-33
TEL : 06-6743-7267

HP YouTube X(旧Twitter) Instagram online shop

テラスレーザーは持続可能な開発目標(SDGs)を支援しています。

L i g h t  y o u r  c r e a t i v i t y

日本金型工業会
正会員

令和5年度
静岡市中小企業技術表彰

「ユーザー目線に立ったレーザー溶接機」

日本ダイカスト協会
賛助会員

L i g h t  y o u r  c r e a t i v i t y


